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ESPESSURA. POSSUIA 3 RETAGLUARDAS EM DURAPLAC
DE NO MINIMO 2.5MM. PRATELEIRA CENTRAL NA
PARTE SUPERIOR COMFECCIONADO EM  MDP,
REVESTIDO POR COM ACABAMENTO EM FITA PVC
(POLETILENG) COM NO MINIMO 045MM  DE
ESPESSURA. FUNDO: CONFECCIONADO EM DURAPLAC
DE NO MINIMO BMM. POSSUIR NO MINIMO 2 PORTAS
INFERIORES COM PRATELEIRA CONFECCIONADO EM
MDP, REVESTIDO POR AMBAS AS FACES, COM
ACABAMENTO EM FITA ABS DE NO MINIMO 0.45MM
DE ESPESSURA COM FECHADURA CILINDRICA TIPO
YALE OU SIMILAR SENDO SISTEMA ARTICULADO
CONTENDO 2 CHAVES, COM PUXADOR EM TIPO
CONCHA MEDINDOPES TIPO OCTOGONAL COM
ESPESSURA MINIMA DE SMIM DE POUETILEND COM
REGULAGEM DE ALTURA.  DEVE POSSUIR AS
SEGUINTES MEDIDAS ~ TOTAIS  (PXLXA):
400MMNDCLZ00MM X7S0MM COM VARIACAO DE +/-
5% PRODUTD DEVE ATENDER AS EXIGEMCIAS DA
NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO
PARA POSTOS DF TRABALHO) DO MINISTERIO DO
TRABALMO E DO EMPREGO ATRAVES DE
APRESENTACAD DE LAUDD DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL
DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM
VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO
PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSIMA O
LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGRO
TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENCAO
A NORMA NR-17, ANALISE £ CONCLUSAD, DATA E
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FECHADO -CONFECCIONADO EM MDP  15MM,
REVESTIDO NA COR CINZA CRISTAL POR AMBAS AS
FACES, FIXADA ATRAVES DE UM PROCESSO DE PRENSA
DE BAIA PRESSAC COM ACABAMENTO EM FITA PVC
[POLESTIRENO] COM NO MINIMO OA4SMM DE
ESPESSURA, CONTER 2 RETAGUARDAS FIXADAS NO
FUNDO PRA PAREDE DO ARMARIO ATRAVES DE PERFIL
“H'; DEVERA POSSUIR PRATELEIRAS SUPERIOR E
INFERIOR E CENTRAL; DEVERA POSSUIR 2 PORTAS COM
FECHADURA CILINDRICA TIPO YALE CONTENDO 2
CHAVES, COM DOBRADIGAS ALTA COM TRAVAS
PLASTICAS ©OM GARRAS E PUNADORES EM
POLIETILEND TiPO CONCHA. PES: TIPO OCTOGONAL DE
POLIETILENO COM REGULAGEM; DEVE POSSUIR AS
SEGUINTES MEDIDAS: 1600XSOOX400MM (AXLXP)
COM VARIAGAO DE +/- 5% PRODUTO DEVE ATENDER

DE APRESENTAGRO DE LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL
DE ERGONOMIA CERTIFICADD PELA ABERGO, EM
PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL OUE FAZ A
AMALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO
PRODUTO € SuUA DESCRIGRD  TECNICA  EM
DOCUMENTD DO FABRICANTE, MENCAO A NORMA
NR-17, ANAUSE €  CONCLUSRO,  SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECDS DA
LICITANTE QUE NAQ APRESENTA-LOS.
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SEMI ABERTD ESPECIFICACOES MINIMAS:
SEMI-ABERTD COM 2 PORTAS BAIXAS NA COR CINZA
CONFECCIONADO EM MDP BP (15MM) REVESTIDO POR
AMBAS AS FACES POR UMA FOLMA CELULOSICA
DECORATIVA BANHADA EM SOLUCAD MELAMINICA
COM ACABAMENTO EM FITA PVC (POLESTIRENG),
MEDINDO [AXLXP) 1,60 X 0,50 X 040 CM COM
VARIACAD DE 5%, CONTENDO 01 PRATELEIRA INTERNA
INFERIOR E 01 EXTERNA SUPERIOR. 02 PORTAS BAINAS
CONFECCIONADO NG MESMO MATERIAL DO CORPO
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FECHADURA CILINDRICA TIPO YALE COM SISTEMA
ARTICULADO CONTENDO 2 CHAVES, PUXADOR EM
POLIETILENO (PLASTICD DE ALTO IMPACTO) DO TIPO
CONCHA. DOBRADIGAS DE ACD COM TRAVAS
PLASTICAS COM GARRAS QUE SE TRAVAM A PORTA;
PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA

€ DO EMPREGD ATRAVES DE APRESENTACAD DE
LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM
A NR 17, POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA

PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O
LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAD
TECNICA EM DOCUMENTD DO FABRICANTE, MENCAD
A NORMA NR-17, ANALSE £ conclusBo. SErAD
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA
UICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

PARA ATENDIMENTO PARA RECEPGAD
ESPECIFICACDES minMAS: MEDINDO
1100MM(AJX1550(L) XOOMM{F) COM DOIS TAMPOS,
1 SUPERIOR PARA ATENDIMENTD A PUBLICO E
OUTRO INFERIOR PARA TRABALHO INTERNO AMBOS
COM 30CM DE PROFUNDIDADE DE AREA UTIL
CONFECCIONADDS EM MDP B? (25MM) REVESTIDO
POR AMBAS AS FACES NA COR CASTANHO COM TONS
CLAROS £ ESCUROS COM ACABAMENTD EM FITA EM
PVC COM ZMM ESPESSURA COM BORDAS APARENTES
ENCABEGADAS MA MESMA COR DO TAMPO FIXADD
ATRAVES DE CASTANHA GIROFIX PARA 15MM E PINOS
M6 ROSCA SOBERBA A ESTRUTURA QUE DEVE SER
FABRICADO COM MESMO MATERIAL DO TAMPO, MDP
DE 25MM: POSSUIR CALHAS PASSA FIO INFERIOR E
SUPERIOR CONFECCIONADAS EM ACO CHAPA K24
MEDINDO 200MM DE LARGURA. POSSUIR PES TIPO
OCTOGONAL COM ESPESSURA DE (SMM) DE PLASTICO

CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER,
EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIOMAL QUE FAZ A
ANALISE, EMITE £ ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO

INDIVIDUAL ESPECIFICACOES MINIMAS: MEDINDO (A
X L X 7} 1200MMX1000MMXSOOMM COM VARIAGAD
DE +/- 5% COM TAMPOS  LATERAIS EM MDP DF
ISMMIE] MACICOS CONFECCIONADOS EM MDP DE
15MM REVESTIDO EM MELAMINICA FIXADA ATRAVES
DE PROCESSO INDUSTRIAL DE PRENSA DE BAIXA
PRESSAQ. ACABAMENTO COM FITA DE BORDA COLADO
POR CENTRO DE USINAGEM PELD SISTEMA HOTMELT
NA COR CINZA PARA ATENDIMENTO AD TELEFOME.
TAMPO MEDINDO 1000MM{LITO0MMY{

COM  ACABAMENTO EM  PERFIL  ERGONSO"
180°.POSSUI 1 FURD PARA A PASSAGEM DOS FIDS NO
CANTO TRASEIRD ESQUERDD MEDINDO 4,5 DE RAID.
LATERAIS MEDINDO 1200MM{AJXTS0MM (P ~LADO
MENOR INFERIOR) XBOOMM (LADO MAIOR SURERIOR)
X 15SMM(E| COM ACABAMENTO EM PERFIL, TIPO *T",
POSSUIR  PONTEIRAS OBLONGAS COM SAPATAS
NIVELADORAS TIPO “U” COM ESPESSURA DE [SMM) DE

T
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17.3(MOBILARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO
MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES
DE APRESENTAGAD DE LAUDOD DE CONFORMIDADE
ERGONGMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL
DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM
VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO
PROFISSIONAL GUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA D
LAUDO, COM FOTO DO PRODUTD E 5uA DESCRICAD
TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENCAD

SERAD
DE DA LICITANTE QUE NAD APRESENTA LOS.
ﬁummmuv.
ESPECIFICACOES MINIMAS: MEDINDO 1400MM X
J400MM X E0DMM X TAOMM (A) COM TAMPO,
RETAGUARDA E CORPO MACICOS CONFECCIONADOS
EM MDP DE NO MINIMO 15MM, COM REVESTIMENTO
EM AMBAS AS FACES POR LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA RESISTENCIA. ACABAMENTO NO TAMPO E PES
COM FITA DE BORDA COLADO POR CENTRO DE
USINAGEM PELD SISTEMA HOTMELT NA COR CINZA
CRISTAL COM 15 MM DE ALTURA E ESPESSURA DE 2
MM, PES DA MESA: CONFECCIONADO EM MDP 5P
(15MM) (PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE)
FABRICADO ATRAVES DE PARTICULAS DE MADEIRA
COM  RESINAS SINTETICAS (UREIA  FORMOL),

PRENSA DE BAIXA PRESSAD MEDINDO GE2MM(A) X
BI9MM(L) X ISMMIEL, COM ARREMATE DE
ACABAMENTO ENTRE TAMPO £ PES CONFECC

EM MDP BP (15MM), REVESTIDO POR AMBAS AS FACES
POR UMA FOLHA CELULOSICA DECORATIVA BANHADA
EM SOLUCAD MELAMINICA FIGADA ATRAVES DE UM
PROCESSO DE PREMSA DE BAIXA PRESSAO MEDINDO
GOOMM(L) X ZS5MM{A} X 1SMM(E] NA COR CINZA; PES
TIPO OCTOGONAL COM ESPESSURA DE [SMM)DE
POLIESTIRENG (PLASTICO DE ALTO IMPACTO) QUE
PERMITE A REGULAGEM QUANDO A DESNIVEL DO PISO
FACILITANDO ASSIM O MANUSEID DO PRODUTD,
FIADO AD TAMPO UTILZANDO SISTEMA GIADFIX
COM CASTAMHAS DE 15MM E PINOS MM COM RDSCA
SOBERBA. PE CENTRAL: CONFECCIONADO EM MDP B9

PRODUTD DEVE ATENDER AS BXOGENCIAS DA NORMA
REGUL NR-17. A PARA
POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO
E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTACAO DE
LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM
A NR 17, POR PROFISSIONAL DE ERGOMOMIA
CERTIFICADO PELA ABERGO, EM PAPEL TIMBRADG DO
PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O
LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRICAD
TECNICA EM DOCUMENTD DO FABRICANTE, MENGEO
A NORMA WR-17, ANAUSE E cONCLSAO. SERROD
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA
LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS.
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DE TRABALHO EM FORMATO DE L COM PE
PAINEL GAVETEIRD - TAMPO DE 40MM OU SUPERIOR
COMPOSTO NA PARTE SUPERIOR EM MDP E INFERIOR
POR ACABAMENTOS, REVESTIDO POR AMBAS AS FACES
MA COR CASTANHO ESCURD, COM ACABAMENTO EM
FITA EM PVC COM NO MINIMO 1MM DE ESPESSURA
COM BORDAS ENCABECADAS. RETAGUARDA DAS
MESAS: CONFECCIONADO EM MOP, REVESTIDD POR
AMBAS AS FACES, FIXADA AD TAMPO E AOS PES
UTILZANDO SISTEMA GIROFDX COM CASTANHAS DE
NO MINIMO 15MM E PINOS DE NO MINIMO 6MM COM
ROSCA SOBERBA. SENDO DOIS 2 PES DA MESA
CONFECCIONADG EM MDP, REVESTIDO POR AMBAS AS




ROVERND MUWICIPRL BE

CROATA

Carnsrpndt uin Nowo Croold

FACES MA COA CASTANHO ESCUROD PRETO, COM 2
ESPACADORES INJETADCS EM POUESTIRENOD COM
PINTURA METALIZADA UTILIZADOS COMO ARREMATE
DE ACABAMENTOD ENTRE TAMPO E PES, PONTEIRA TIPO
OCTOGONAL COM ESPESSURA DE (5MM) DE
POLESTIRENO QUE PERMITE A REGULAGEM QUANDO
WA DESNIVEL DO PISO FACIUTANDO ASSIM O

DOIS LADOS DE MESMA MEDIDA, DEVERA ESTA FIXADA
DE 04 (QUATRD) CHAPINHAS DE CONEXAD PARA
FOGACAO COM AS MESAS SENDO UTILIZADAS DUAS DE
CADA LADO E PARAFUSOS ROSCA SOBERBA. SENDO PE
GAVETEIRD COM TAMPOS DE 40MM OU SUPERIOR
COMPOSTO NA PARTE SUPERIOR EM MOP E INFERIOR
POR ACABAMENTOS EM MDP, REVESTIDO POR AMBAS
A5 FACES MA COR PRETD, COM ACABAMENTO EM FITA

UTIZADO PARA FIXACAD DO PE GAVETEIRO AD
TAMPO DA MESA  POSSUIR  RETAGUARDA
COMFECCIONADO EM DURAPLAC DE MO MINIMO
MM, DEVERA POSSUIR 4 GAVETAS NO MINIMO COM
CORPO CONFECCIONADO EM GALVALUME CHAPA §

YALE OU SIMILAR SENDO COM SISTEMA ARTICULADO
CONTENDO 1 CHAVES. POSSUIR PUXADORES EM
POLIESTIREND TIPO CONCHA. DEVE POSSUIR AS

DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL
DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO, EM
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PRESSAD (BP). O TAMPO € ENCABECAMENTO EM
TODOS 05 TOPOS COM FITA BORDA PVC 0,45 MM.
CORPO E GAVETAS EM MOP 15 MM DE ESPESSURA,

NOS TOPOS APARENTES COM FITA
BORDA PVC 0,45MM. FRENTES EM MDP 15 MM DE
ESPESSURA, ENCABECAMENTD EM TODOS 05 TOROS
COM FITA BORDA FVC 0,45 MM. TODOS REVESTIDOS
COM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAD (B5)




EM AMBAS AS FACES. GAVETAS COM FUNDO EM HOF
3 MM REVESTIDO EM UMA FACE E DOTADAS DE
CORREDIAS EM AGO ESTAMPADO COM ROLETES EM
NYLON, SISTEMA DE FREIO QUE DELIMITA A ABERTURA
DA GAVETA, COM CAPACIDADE DE CARGA DE ATE 10
KG EM CADA GAVETA. PRODUTD COM DA GAVETAS.
PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTAXORA NA-17.3 DO MINISTERID DO
TRABALWO € DO EMPREGO ATRAVES DE
APRESENTACAD DE LAUDOS TECNICOS IUNTO A
PROPOSTA DE PRECDS EMITIDOS POR ORGAOS,
FUNDAGDES, AUTARQUIAS DO PODER PUBLICO OU
LABORATORIOS  DE plBLICOS,
ACREDITADOS PELO INMETRO, ATESTADO QUE O
PRODUTO ATENDE AS EXIGENCIAS DA NR-17.

MESA DE REDONDA -

MINMAS: TAMPD DE 40MM OU  SUPERIOR
COMPOSTO WA PARTE SUPERIOR EM MDP E INFERIOR
POR ACABAMENTOS MOLDURADOS DE EM MDP,
REVESTIDO POR AMBAS AS FACES NA COR CASTANHO
COM TONS CLARDS E ESCURQSCOM ACABAMENTO EM
FITA EM PV (POLESTIREND] COM NO MINIMO 1MM
ESPESSURA, ARREDONDADO MAS EXTREMIDADES.
RETAGUARDA DA MESA CONFECCIONADD EM MD?,
REVESTIDO POR AMBAS. FIXATIA AD TAMPO E ADS PES
UTILZANDO SISTEMA GIROFIX COM CASTANMAS DE
NO MINIMO 15MM E PINOS NO MINIMO SMM COM
ROSCA SOBERBA. PES DA MESA CONFECCIONADO EM
MDP, EM X" COMPOSTD POR 2 PARTES IGUAIS
UTRIZANDO UM SISTEMA DE ENCAIXE SUPERIOR E
INFERIOR EM "U” REVESTIDO POR AMBAS AS FACES NA
PRETO MEDINDO G0OMMI(L) X TOOMMIA] COM
ACABAMENTO EM FITA PUC QASMM, POSSUIR PES

PES COM PONTEIRAS SAPATA TIPO "L EM AGO CHAPA
#20 COM PONTEIRA REGULAVEL TIPO OCTOGOMAL EM

/L;—)
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17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALMO} DO
MINISTERIC) DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES
DE APRESENTAGAD DE LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL
DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGD, EM
PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A
ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO

NA COR CINIA. COM TAMPO E CORPO MACI(OS
CONFECCIONADOS EM MDP DE 15MM REVESTIDO EM
MELAMINICA  FIXADA ATRAVES DE PROCESSO
INDUSTRIAL DE PRENSA DE BAXA PRESSAO.
ACABAMENTD COM FiTA DE BORDA COLADO POR
CENTRO DE USINAGEM PELOD SISTEMA HOTMELT NA
COR CINZA. POSSUIR GAVETEIRO AERED COM 2

5%. ACABAMENTO EM FITA ABS, POSSUIR FECHADURA
CILINDRICA TIPO YALE COM CHAVES, BOTuAD, E
LINGUETA; POSSUIR PUNADORES TIPO ALGA EM
POLIETILEND DE ALTO IMPACTO; POSSUIR PE FIXO
CONFECCIOMADO EM MDP REVESTIDO POR AMBAS AS
FACES NA COR CINZA, E ENTRE ELAS ALMOFADA EM
MOP DE 15 MM NA MESMA COR DO TAMPO,
PONTEIRA TIFD OCTOGOMAL COM ESPESSURA DE
(SMM)DE POUESTIRENO QUE PERMITE A REGULAGEM
DE ALTURA, FOLADO AD TAMPO UTILZANDO SISTEMA
GIROFIX COM CASTANHAS DE 15MM E PINOS SMM
COM ROSCA SOBERBA; PRODUTO DEVE ATENDER AS
BUGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-

DE APRESENTAGAD DE LAUDO DE CONFORMIDADE

FABRICANTE, MENCAO A NORMA NR-17, ANALISE £
conclusho.  SERAD  DESCLASSIFICADAS  AS
PROPOSTAS DE PRECDS DA LICITANTE QUE NAD
APRESENTA LOS.

TOTAL DO GRUPO 9 | RS 478.871,95

SOFA 3 LUGARES PARA ESCRITORID - ALTURA: B0CM,
LARGURA 204CM, PROFUNDIDADE S2CM, 3 LUGARES.
ESTRUTURA MADEIRA DE REFLORESTAMENTO
(EUCALIPTO € PINUS), REVESTIMENTO EM COURING,
FIRACAD DO TECIDO EM GRAMPO, ASSENTO FIXO EM
ESPUMA D-26, ENCOSTD £ BRACOS FIXOS EM ESPUMA
D-20, PES EM PLASTICO RIGIDO TABACO, SUPORTA ATE
120 KG, POR ASSENTO, ACABAMENTO SOFISTICADC.
MATERIAL MADEIRA { ESPUMA [ TECIDO. ALMOFADAS.
DOASSENTO: FiXAS. ALMOFADAS DO ENCOSTO: FINAS.
COM BRACOS. DWVSAD ENTRE OS LUGARES.
DENSIDADE DO ASSENTO: D-26. DEMSIDADE DO
ENCOSTO: D-22. FIACRO DO TECIDO: GRAMPO,
REVESTIMENTO: COURING. MATERIAL INTERNO:
ESPUMA. PESO SUPORTADD 120KG (POR ASSENTO).
ALTURA: 90,00 CM. LARGURA: 2,04 M. PROFUNDIDADE
52,00 CM. PESO: 38,00 ¥G.
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CAMA BOX SOLTEIRO + COLCHAD + BASE TAMANHO
BEX 1B8X30CM MOLAS POCKET COR: CINZA TECIDO:
FIBRA DE BAMBU COM TRATAMENTD ULTRA FRESM
ANTIACARD, ANTIFUGOS £ ANTIBACTERIA) SUPORTE
DE PESO 100K0 CADA LADO, GARANTIA DE 5 ANOS.

LATERAIS, NO FUNDO E PORTAS. PRODLITD MONTAVEL
ATRAVES DE SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA,
MAD HAVENDD MECESSIDADE DE uTEacko e
PARAFUSOS. TRAVA SUPERIOR COM 3 DOBRAS E
INFERIOR COM 2 DOBRAS PERFENDICULARES A 90°
COM SISTEMA DE ALAVANCA PARA TRAVAMENTO NAS
LATERAIS. PORTAS COM FECHAMENTO SOBREPOSTD
COM MEDIDAS ESQUERDAS E DWRETAS DE
3B0MM{LIX 1840MMIA), SENDD O LADO DIREITG COM
SSTEMA DE PUXADOR EMBUTIDO ESTAMPADO
CARACTERIZADO POR UMA CURVA DE 3609, COM
ACARAMENTO EM PERFIL PVC NA COR CINZA CRISTAL
DEVERA POSSUIN 3 REFORACOS EM "OMEGA™ NA
HORIZONTAL EM CHAPA DE ACD 26 (0450}
LAMINADA A FRIO COM 4 DOBRAS. PORTA COM

EXPOSTA EM TODA LATERAL DO ARMARIO, £ 1 FOtA,
AMBAS EM CHAPA DE ACO #24 NAS MEDIDAS DE

COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 % NA COR CINZA
CAISTAL £ AS PORTAS EM PINTURA ELETROSTATICA
LIQUIDA [ESMALTE SINTETICO) COM CAMADA DE 30 A
40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 120 C, NA
COR AZUL DEL REY. DIMENSOES: 1900XBOOKA0OMM

ACREDITADOS PELO INMETRO, ATESTADO QUE O
PROOUTO ATENDE AS EXIGENCIAS DA MR-17.

ARMARIO DE ACD DE 2 PORTAS WMEDIO
ESPECIFICACOES MINIMAS: TRANCA COM CHAVE £ 03
DIVISORIAS. MEDIDAS: 160CM ALTURA X 0,75CM
L X DADCM PROF \DE COM VARIAGAO
DE +/- 5%. SER CONFECCIOMADO EM CHAPA DE ACO
#24 NORMALIZADA LAMINADA A FRICO NAS LATERAS,
NO FUNDO, PRATELEIRAS E PORTAS: POSSUIR PORTAS

COM_DOBRADICAS SOLDADA ATRAVES DE SOLDA

o 2 o
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TOTAL DO GRUPO 10: | RS 22.678.99
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PONTO ELETRONICO-PNEUMATICO E PINO ANELADO
REFORCADO ZINCADO E FECHADURA CILINDRICA DO
TIPO YALE COM 1 CHAVES COM TRAVAMENTO DA
PORTA MA PRATELEIRA FIXA CENTRAL DEVEM SER
PINTADAS COM PINTURA ELETROSTATICA LiQuiDA
(ESMALTE SINTETICO) MA COR CINZA; POSSUIR

CREMALHEIRAS DE 50 EM 50 MM EXPOSTA EM TODA
LATERAL DO ARMARID, E 1 FIXA, AMBAS COM
REFORCOS EM “OMEGA™ NA HORIZONTAL EM CHAPA
DE AGD N26 (0,45MM) LAMINADA A FRIO COM 4
DOBRAS; POSSUIR KIT DE PES NIVELADORES
REMOVIVELS EM POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO
MA COR PRETO FIXADO AD ARMARID ATRAVES DE 4
BUCHAS COM ROSCA INTERNA E 12 PARAFUSOS DE
13MM; PRODUTO MONTAVEL ATRAVES DE SISTEMA

ALAVANCA E UNMA, DESENVOLVIDAS EM ALTAS
TECNOLOGIAS DF ESTAMPAGEM, NAD HAVENDO
NECESSIDADE DE UTIIZACAD DE PARAFUSOS.
PRODUTD DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA  NA-17.3(MOBILARIO  PARA
POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRARBALHO
E DO EMPREGD ATRAVES DE APRESENTACAO DE
LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM
A NR 17, POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA
CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER,
EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A
ANALISE, EMITE E ASSINA D LAUDD, COM FOTO DO

AS PROPOSTAS DE PRECOS
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DE  COZINMA LOUGA)
ESPECIFICACOES  MINIMAS: m 3 PORTAS,
ARMARIO AERED TITANIUM TEM ESTRUTURA EM ACD
4 MM, PORTAS ARTICULADA COM DOBRADIGAS EM
ACO E NYLON E ACABAMENTO EM PINTURA A PO
MMumummmm.
mam

[3 M ACD
mm:armms
PONTAS SENDO 3 PORTAS COM VIDRO, 3 GAVETAS, 3
mmmmmtuomu

LAMINADD, REVESTIDO COM  PINTURA
mmnmmm
EM ACO PINTADO, DOSRADICAS METALICAS, TAMPO
EM FORMICA DE ALTO BRIWO. MEDIDAS
mlmmnmlumm

aiﬂilu TIPO ARQUIVO DE ACO 4 m-m
ESPECIRICACDES  MINIMAS:  CONFECCIONADO

CHAPA DE ACD 226 [045MM) W'rm E
LAMINADA A FRIO NAS LATERAIS, FUNDO E FRENTES
DAS GAVETAS. TRILHOS DAS GAVETAS EM CHAPA 718
[1,20MM). CANALETAS COM 3 DOBRAS PERFILADAS £
PERPENDICULARES DE 900 TIPO U MANTENDO AS

REFORCOS INTERNOCS TIPO T COM 3 DOBRAS
PERPENDICULARES DE S0% (MEDIDA 1210XT00MM ) EM
CHAPA # 26 (0A5MM) NAS LATERAIS DO PRODUTO,
SENDO A 10 DOBRA DE 90% A 25MM, 20 DOBRA DE 908
A J0MM, 3% DOBRA DE 908 A 25MM, TEAMINANDO
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TOM 10MM. TRAVA FRONTAL HORIZONTAL TIPO U
[15K1SXISMM) ENTRE AS i3
GAVETAS EM CHAPA 318 (1, 20MM). mﬂ"mm
POR 4 CANTONEIRAS [ 4 SAPATAS
REGULAVEIS  5/16  CONFECCIONADAS  EM
o DE AITO IMPACTO, 4 SAPATAS
REGULAVEIS 5/16, 4 BUCHAS COM ROSCA INTERNA
5/16 £ 12 PARAFUSDS CABEGA CHATA DE 3,5X 10MM
PARA FICACAOD. TODAS AS CHAPAS DE ACD UTILIZAD
NESSE PRODUTO SEGUEM A ESPECIFICAGAO SAE 1006,
GAVETAS: GAVETAS MONTADAS NO e

COM EM FORMATO L 15X15MM CONFECCIONADA EM
CHAPA DE ACD COM BANHO DE GALVANRACAD
20{0,90MM) COM 2 GARRAS DE FMACAD coM
TRAVAMENTD POR ENCAIXE COM LADO PRE DEFINIDO,
UMA APLICADA AO LADO DIRETTOD E QUTRA AD
LADC ESQUERDD, SENDO UTILIZADAS PARA FIACAD
DA FRENTE AQ CORPO DA GAVETA;, MEDIDAS
EXTERNAS DA GAVETA 300MMIA) X 410MM(L) X
LBOMM (F), FUNDO EM CHAPA DE ACD 826 (0,45MM,
mm PASTAS  SUSPENSAS  (MEDIDA
EM GALVALUME CHAPA DE ACD 20

{D,50MM) REFORGADA PELD SISTEMA DE DOBRA EM
MEGA, FRENTE DAS GAVETAS EM CHAPA DE ACO #26
(0.45MM) FIXADOS ATRAVES DE PARAFUSCS M4-10
EM FURACAD OBLONGA QUE POSSIBILITAM UMA
<SPS N < EO
ESTAMPADO EM BANID RELEVO NA PARTE SUPERIOR
DA GAVETA COM ABERTURA EM SENTIDO. PUXADOR
ESTAMPADO (EMBUTIDO) €M TODA ExTensdo
SUPERIOR DA GAVETA ATRAVES DE UM SISTEMA DE
DOBRAS SENDO, 1F DOBNA DF 45IC0M 25MM, 20
DOBRA DE 90% COM 25MM 38 DOBRA DE 500 COM
20MM TERMINANDO COM 10MM NA PARTE SUPERIOR
DA GAVETA NA TOTALIDADE DE SUA LARGURA COM
ACABAMENTD PERFIL EM PVC NA COR CINZA CRISTAL

CILINDRICA DO TIPO YALE COM SISTEMA ARTICULADO
CONTENDO 2 CHAVES E COM SISTEMA DE
FECHAMENTO SIMULTANEO DAS GAVETAS MEDIANTE
TRANCA DE 25Mi (L) X 1300MM(A} EM CHAPA OF ACO
GALVALUME 18  (120MM). SSTEMA DE
DESLIZAMENTO POR RATOGUES EM NYLON COM 30%
DE FIBRA, FIXADOS NA PARTE CORRESPONDENTE ADS
FUNDOS DOS TRILHOS DAS GAVETAS E FRONTAL MAS
CANALETAS FORMATO U ATRAVES DE UMA SOLUCAO
IDA DE VASELINA SOLIDA BRANCA
ACABAMENTO TRATADG PELO PROCESSO ANTE
ORROSIVO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO E PINTURA
ELETROSTATICA LIGUIDA (ESMALTE —
CAMADA DE 30 A 40 MICRONS cmg","‘:'ml A
ESTUFA A 120 %C, NA COR AZUL DEL REY. MEDIDAS:
13IN4TAST CM (AXLXP) A MONTAGEM DO MOVEL £
REALIZADA ATRAVES DO SISTEMA MINIFX, QUE
PERMITE MONTAGENS £  DESMONTAGENS
CESSIVAS, MANTENDO A RIGIDEZ. ESTABILIDADE E
ACABAMENTO DO MOVEL, ELIMINANDO A APARENCIA
DE PARAFUSCS. PRODUTO DEVE ATENDER AS
EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA N 17.3

/‘\




DO MINSTERID DO TRABALMO E DO EMPREGO
ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDOS TECNICOS
JUNTD A PROPOSTA DE PREGOS EMITIDOS POR
ORGADS, AUTARQUIAS DO PODER
PUBLICO OU LABORATGRIOS DE CERTIFICAGAO
PUBLICOS, ACREDITADOS PELO INMETRO, ATESTADO
AS EXIGENCIAS DA NR-17.

ESTANTE BIBLIOTECA EM AQD, FACE DUPIA
ESPECIFICADES MINIMAS: COM BASE MONTAVEL DE
AGO COM 12 PRATELEIRAS EM CHAPA DE AD # 22
(0,90MM) NA MEDIDA DE

LIXSS55MM(F) COM BASE DE
SUSTENTACAD E COLUNAS EM CHAPA #18{120MM}
COM 02 COLUNAS CONFECCIOMADAS EM CHAPA DE
AQD # 18 (1.20MM) SENDO (2300MM) DE ALTURA
COM DOBRA PERFILADA EM “L* DE (3OMMXBOMM)
COM 35 REGULAGENS PARA POSICIONAMENTD DAS
PRATELERAS POR  ESTAMPOS  RETANGULARES
SOMMIA] X 4MM{L DISTANCIADOS EM  SUAS
EXTREMIDADES INFERIORES A CAOA 60MM DIFERENCA
ENTRE UM FURD E OUTRO, FURACRD. BASE:
CONFECCIONADA TOOA EM CHAPA #20 (0,50MM)
MEDINDO  100MM{AJXI020MM{LISSSMM(PIROSSUI
UM COM RECORTE PARA A FIXAGAD DAS COLUNAS NO
mmw:mmum

CORRDSIVO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO E PINTURA
ELETROSTATICA A PO (TINTA HIBRIDA) COM CAMADA
DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 240
*C. SUPORTAR ATE 60 KG POR PRATELEIRAS

CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER,

C()‘_'_

ESTANTE DE ACD DE 5 PRATELEIRAS COM AS
SEGUINTES ;  PRATELEWAS EM
CHAPA DE AGO # 26 (0A5MM) MEDINDO DE
1G00MMIA] X S1SMMIL) X 300MM{P) COM DOBRAS
DUPLAS NAS LATERAI S (4 DOBRAS PERPENDICULARES
A907) E TRIPLAS NAS PARTES FRONTAIS E POSTERIORES
(6 DOBRAS PERPENDICULARES SOV). AS 04 COLUNAS
COMFECCIONADAS EM CHAPA DE ACD ¥ 20 (0,90MM)
MEDINDO ZODOMM DE ALTLRA DOBRA PERFILADA EM
"L DE 30X30 MM COM 40 REGULAGENS DE ALTURA
EM FURACAD OBLONGA POSSIBILTANDO UM
REGULAGEM E UM TRAVAMENTO MAIS EFICAZ DAS
PRATELEIRAS. REFORGOS OMEGA MA PARTE INTERNA
MEDINDD 13 X 50 X S00MM COM 4 DOBRAS.
POSSIBILIDADE DE COLOCAR REFORGO X NAS LATERAIS
E FUNDO. ACOMPANHA 48 PARAFUSOS COM PORCAS
SEXTAVADAS DINCADAS DE % X % £ & SAPATAS M “L”
EM POUPROPILEND MEDINDD 32X32MM COM
RECORTE CENTRAL POSSIBILITANDG ENCAIXE NAS
COLUNAS, ACABAMENTD DA ESTANTE (COLUNA E
PRATELEIRAS): PINTURA ELETROSTATICA LiQuiDa
(ESMALTE SINTETICO} COM CAMADA DE 30 A 40
MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 120 2C, NA COR
ADEFINIR. DIMENSOES: ALT - 2000MM LARG. 320MM

PROF. 300MM A MONTAGEM DO MOVEL £ REALZADA

10
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ATRAVES DO SISTEMA MINIFIX, QUE PERMITE
MONTAGENS E DESMONTAGENS SUCESSIVAS,
MANTENDO A RIGIDEZ, ESTABILIDADE E ACABAMENTO
DO MOVEL ELIMINANDO A APARENCIA DE
PARAFUSOS. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS
DA NORMA REGULAMENTADORA WR-173 DO
MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGD ATRAVES

PRODUTD ATENDE A5 EXIGENCIAS DA NR-17.

ESTANTE DE ACD DE 6 PRATELEIRAS COM AS
SEGUINTES CARACTERISTICAS: PRATELERAS EM
CHAPA DE ACO 8 26 [0, 4SMM) MEDINDO DE 30MM{A)
X 915MMIL) X 300MM{F) COM DOBRAS DUPLAS MAS
LATERAIS (4 DOBRAS PERPENDICULARES A 90%) E
TRIPLAS NAS PARTES FRONTAIS E POSTERIORES (6
DOBRAS PERPEMDICULARES 907), AS 04 COLUNAS
CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO # 20 (0,50MM)
MEDINDO 2000MM DE ALTURA DOBRA PERFILADA EM
*L* DE 30X30 MM COM 40 REGULAGENS DE ALTURA
EM FURACAD OBLONGA POSSIBIUTANDO UM
REGULAGEM E UM TRAVAMENTD MAIS EFICAZ DAS
PRATELEIRAS. REFORGDS OMEGA MA PARTE INTERNA
MEDINDO 13 X 50 X S0OMM COM 4 DOBRAS.
POSSIBILIDADE DE COLOCAR REFORGD X NAS LATERAIS
E FUNDO. ACOMPANHA 48 PARAFUSOS COM PORCAS
SEXTAVADAS ZINCADAS DE K X ) £ & SAPATAS EM "L"

(ESMALTE SINTETICO} COM CAMADA DE 30 A 40
MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 120, NACDR
A DEFINIR, DIMENSOES: ALT - 2000MM LARG. 320MM
PROF. 300MM A MONTAGEM DO MOVEL £ REALIZADA
ATRAVES DO SISTEMA MINIFIX, QUE PERMITE

FUNDAGDES, AUTARQUIAS DO PODER PUBLICO OU
LABORATORIOS DE  CERTINCACRD  POBLICOS,
ACREDITADOS PELO INMETRO, ATESTADO QUE ©
PRODUTO ATENDE AS EXIGENCIAS DA NR-17.

t;cu,
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MAPOTECA COM 10 GAVETAS

MINIMAS: PARA MAPAS DU PROIETOS COM FORMATO
ATE PAPEL (A1) NA WORIZOMTAL SISTEMA DE
TRAVAMENTO  SIMULTANED  DAS  GAVETAS,
DESLZAMENTD SOBRE CARRINHO TELESCOMO DE
1.0MM COM 18 PARES DE ROLETES, FECHADURA
CILINDRICA TIPO YALE, COM CHAVES EM DUPLICATAS,
01 PUKADORES EM POLIETILENO DE ALTO IMPACTD DE
SOBREPOR PERSONALIZADOS, 01 (UMA) PORTA
ETIQUETA ESTAMPADA EM CADA GAVETA DO LADD

ACABAMENTO: CORPO TRATADC PELO PROCESSO
ANTICORROSIVO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO E
PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA EPGXI) COM
CAMADA, DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM
ESTUFA A 2400C NA COR CINZA CRISTAL PRODUTO
DEVE ATENDER AS DUGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA  NA-173(MOMLARIC  PARA

POSTOS DE TRABALHO] DO MINISTERIO DO TRABALHO

-
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E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTACAD DE
LAUDD DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM
A NR 17, POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA
CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER,
EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A
ANALISE, EMITE £ ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO
PRODUTO E SUA DESCRICAD TECMICA EM
DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENCAD A NORMA
NR-17, ANALISE E CONCLUSAD, DATA E VALIDADE.
SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS
DA UCITANTE QUE NAD APRESENTA-LOS.

CONIUNTO DE MESA CDM 6 LUGARES
ESPECIFICACDES MINIMAS: MATERIAL DO TAMPO:
GRANITD; MATERIAL DA ESTRUTURA: AGD, COM
ACABAMENTO EM PINTURA TEXTURIZADA; FORMATO:

TAMPO: 140 X 75CM; ITENS INCLUSOS: 1 MESA, 6
CADEIRAS, KIT FERRAGENS E MANUAL DE MONTAGEM.

ROUPEIRD DE ACD 12 PORTAS -

MINIMAS: 03 CORPOS E 12 PORTAS: ESTURLIRA COM
TRAVAS INVESTIDAS TIPO UNHA DE GATO O OUE
DISPENSA A UTILIZAGAD DE PARAFUSCS, POSSUI3 VAD
COM & PORTAS EM AGD SOBREPOSTAS EM CADA VAO
COM ENCAIXE TOTAL PARA DENTO DO Viko.
FECHAMENTOD ATRAVES DE FECHADURA TIPO YALE.
VENEZIANAS PARA VENTILAGAD EM CADA PORTA.
DEVE POSSUIR DOS CABIDES EM CADA VAD; PES
REMOVIVELS EM POUPROPILENO DE ALTO IMPACTO.
POSSIBILIDADE DE MONTAGEM EM SERIE EM VARIOS
VEDS CONTINUGS. ACABAMENTO: CORPO TRATADO
PELD PROCESSO ANTICORRDSIVO A BASE DE FOSFATO
DE ZNCO E PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA
EPGIXI) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM
SECAGEM EM ESTUFA A 240 5C NA COR CINZA CRISTAL
E AS PORTAS EM PINTURA ELETROSTATICA LiQUIDA

DE APRESENTAGAD DE LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL
DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM
VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO
PROFISSIONAL GUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O
LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRICAD
TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENCAO
A NORMA NA-17, ANALISE £ CONCLUSAD, DATA E

15250
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MiNIMAS: D4 CORPOS E 16 PORTAS: ESTRUTURA COM
TRAVAS INVESTIDAS TIPO UNMA DE GATO O QUE
DISPENSA A UTILZACAO DE PARAFUSOS, POSSUI 04
CORPOS, 16 vAD COM 16 PORTAS EM ACOD
SOBREPOSTAS EM CADA VAD COM ENCAIXE TOTAL
PARA DENTO DO VAD. FECHAMENTO ATRAVES DE
FECHADURA TIPO YALE. VENEZIAMAS  PARA
VENTILAGAD EM CADA PORTA. DEVE POSSUTR DOIS
CABIDES EM CADA VAO; PES REMOVIVES EM
POLIPROPILENG DE ALTO IMPACTO, POSSIBILIDADE DE
MONTAGEM EM SERIE EM VARIOS VADS CONTINUOS.
ACABAMENTO: CORPO TRATADO PELD PROCESSO
ANTICORROSIVO A BASE DE FOSFATD DE ZINCO E
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PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA EPCNI) COM
CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM
ESTUFA A 240 %C NA COR CINZA CRISTAL E AS PORTAS
EM PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA (ESMALTE
SINTETICO} COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM
SECAGEM EM ESTUFA A 120 9C. NA COR AZUL

Bes: 193001 (AXLXP)  COM
VARIACAD DE +/- 5%; A MONTAGEM DO MOVEL £
REALZADA ATRAVES DO SISTEMA PROPIO, QUE

MINISTERIO DO TRABALHO £ DO EMPREGO ATRAVES
DE APRESENTACAO DE LAUDD DE CONFORMNDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL
DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM
VALIDADE A VEMCER, EM PAPEL TIMBRADO DO
PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O
LAUIDD, COM FOTD DO PRODUTD E SUA DESCRICAD
TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO
A NORMA NA-17, ANALSE E COMCLUSAD, DATA E

J-—
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TRAVAS INVESTIDAS TIPO UNHA DE GATO O QUE
DISPENSA A UTILZACAD DE PARAFUSOS, POSSUI 2 VAD
COM 4 PORTAS EM AGO SOBREPOSTAS EM CADA VAD

DEVE POSSUR DOIS CABIDES EM CADA VAD; PES
REMOVIVEIS EM POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO,
POSSIBILIDADE DE MONTAGEM EM SERIE EM VARIOS
vADS CONTINUOS. ACABAMENTO: CORPO TRATADO
PELO PROCESSO ANTICORROSIVO A RASE DE FOSFATD
DE ZINCO E PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA
EPGXI) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM
SECAGEM EM ESTUFA A 240 *C NA COR CINZA CRISTAL
E AS PORTAS EM PINTURA ELETROSTATICA Liouiba
(ESMALTE SINTETICO) COM CAMADA DE 30 A 40
MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 120C, NA COR
A DEFINIR. DIMENSOES: 1930KES0XA00MM (AXLXP)

DE APRESENTACAQ DE LAUDO DE CONFORMIDADE

A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSRO, DATA E
VALIDADE. SERAO DESTLASSIFICADAS AS PROPOSTAS
DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

AT 60

TOTAL DO GRUPO 11:
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COM _AS SEGUINTES CARACTERISTICAS: POSSUIR
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CADEIRA PRESIDENTE EM COURO SINTETICO PRETO
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ESPUMA £ COURO CONFORTAVEL COM DETALHES EM

RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTD. ASSENTO:
DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADO EM
RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTD VIRGEM
COR AZUL MOLDADD ANATOMICAMENTE, COM
DIMENSDES DE 500 MM DE LARGURA, 450 MM DE

ABERTURAS FORMANDO ENTRADAS DE AR. ALTURA DO
ASSENTO AO S0LOD £ DE 450 MM, O MESMO DEVERA
POSSUIR UMA LEVE INCLINACAD ASCENDENTE.
ENCOSTD: DEVERA SER  OBRIGATORIAMENTE
FABRICADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO
IMPACTO  VIRGEM COR  AZUL  MOLDADO
ANATOMICAMENTE, COM DIMENSOES DE 500 MM DE
LARGUHA POR 350 MM DE ALTURA, COM ESPESSURA
DE PAREDE DE 4 MM E CANTDS ARREDONDADOS,
CONTA COM COMJUNTOS DE FURDS FORMANDO
ENTRADAS DE AR, O ENCOSTO DEVERA POSSUIR
CAVIDADE DE PEGA MAD. ENCOSTO UMIDD A
ESTRUTURA, POR MEID DE SUAS CAVIDADES
INFERIORES QUE SE ENCADIAM A ESTRUTURA

ODBRIGATORIAMENTE  FABRICADA EM  RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM, COR
AZUL, MEDINDO 600 MM DE COMPRIMENTO POR 350
MM DE LARGURA COM ABA DE 40 MM (ALTURA),
DOTADA DE 02 PORTA LAPIS POSICIONADOCS NA FACE
ANTERIOR LATERAL E POSTERIOR CENTRAL DA
PRANCHETA. ALTURA DA PRANCHETA AD SOLOD MA
REGIAO DE APOIO DO COTOVELD £ DE 700 MM E EM
SUA FACE POSTERIOR, 760 MM, CONTA COM UMA

ASCENDENTE DE 10°. PORTA-OBIETOS:
POSICIONADO SOB O ASSENTO DEVERA SER
OBRIGATORIAMENTE  INJETADO  EM  RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM, COR
AZUL TOTALMENTE FECHADO NAS PARTES LATERAIS £
TRASERAS POSSUINDD NA PARTE INFERIOR DEVERA
POSSUIN COMJUNTOS DE FURDS OU ABERTURAS.
MEDINDO 400 MM DE LARGURA POR 350 MM DE
PROFUNDIDADE E ALTURA DE 180 MM COM
ABERTURA FRONTAL DE ACESSO A PORTA-LIVROS DE
I50MM X 130MM, ACOPLA-SE AD ASSENTD ATRAVES
GANCHOS QUE, FUNDIDOS A PROPIA PECA SE IGAM
A ESTRUTURA EM 4 PONTOS. TODAS MEDIDAS DOS
COMPOMENTES SERA ADMITIDO TOLERANCIA DE ATE
+f- 10% ESTRUTURA: DEVERA SER FABRICADA EM
TUBOS DE AGD 1010/1020, UTILIZANDO—SE DE TUBOS
DE SECCAD OBLONGA EM SUA WASTE DE APOIO AO
ASSENTO/ENCOSTO, TUBO REDONDO DE 19MM EM
SUAS TRAVESSAS DE SUSTENTACAD DO PORTA
DBIETOS, METALON 20 X 20 EM SUA ESTRUTURA DE
APOID A PRANCHETA, METALON 40 X 20 EM SUAS
PERMAS E METALON 50X 30 EM SEUS PES 505; TODAS
AS BITOLAS SERAD CONFECCIONADAS EM PAREDE NAD
INFERIOR A 1.5 MM DE ESPESSURA. TODAS AS PECAS
DA ESTRUTURAS DEVERAD SER UNIDAS ATRAVES DO
PROCESSD DE SOLDAGEM MIG/MAG. A ESTRUTURA
DEVERA SER TRATADA POR MEID DE SUBMERSAO EM
COMJUNTD DE BANHOS _auimicos, Protegho

1.151.960,00
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ANTIOFERRUGINGSA A BASE DE FOSFATO DE ZINCO. AS
ESTRUTURAS RECEBERAD PINTURA EM EPOKI PO NA
COR BRANCA TEXTURIZADA SEMI-BRILMO. DEVE
ATENDER AS EXIGENCIAS DOS PADROES DE ANALISE

CADEIRAS ESCOLARES € FICIES DET

ACOPLADA, FRONTAL E LATERAL, PARA AMBIENTES DE
ENSING ATRAVES DA APRESENTAGAD DO CERTIFICADO
DE CONFORMIDADE NBR ABNT 16671:2018, EMITIDO
PELD ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE PRODUTO -

PRODUTO EMITIDO PELO LABORATORIO EMISSOR DO
CERTIFICADD CORRESPONDENTE COM  IMAGEM,
MARCA E MODELD. JUNTO A PROPOSTA DE PRECDS
ELETRONICA,  SERAD  DESCLASSIFICADAS  AS
PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO
APRESENTA-LDS.  GARANTIA: O  FABRICANTE
[FORNECEDOR) DEVERA POSSUIR GARANTIA {TERMO
DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO
A PROPOSTA DE PRECOS) CONTRA DEFEMCS DE
FABRICACAD, A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS

DE 367MM. ESPUMA INJETADA 100% COM 50 MM DE
ESPESSURA MINIMA. ACABAMENTO DAS BORDAS EM
PERFIL PVC FLEXIVEL, REVESTIMENTO EM TECIDO 100%
POLAMIDA. ACABAMENTD EM PVC REVESTIDA EM
TECIDO.

3

CADEIRA PUASTICA. TIPO POLTRONA COM BRACD,
EMPILHAVEIS, NAS CORES BRANCA OU VERDE,
MEDINDO 40 CM DE LARGURA, 45 CM DE
PROFUNDIDADE £ B0 CM DE ALTURA DO CHAD AD
TORD DO ENCOSTO COM PROTECAD CONTRA RAIDS
SOLARES. OBS: AS CADEIRAS DEVEM SUPORTAR ATE
120 KG E SER DESTINADAS AO USO EXTERNG, NAO
RESIDENCIAL, OU SEJA, IRRESTRITO. AS MEDIDAS
SOMENTE PODERAD VARIAR, NO MAXIMO ATE 2 TV
NAS  DIMENSOES ESTABELECIDAS. POSSUIR
CERTIFICACAD DO INMETRO, CONFORME PORTARIA

E DD EMPREGO ATRAVES DE APRESENTACAD
CERTIFICADO DA ABNT DU LAUDO DE CONFORMIDADE
JUNTO A PROPOSTA O PRECOS ATESTAMDO ENSAIOS

PRIVADOS, CREDITADOS PELO INMETRO DE ACORDOD

e Bl PO

APROXIMADAS DE (A X L X P) B8 X 40 X 39 CM. POSSUIR
CERTIFICAGAQ DO INMETRO, CONFORME PORTARIA
213/07 E NORMA DA ABNT NBR 14776, PRODUTO
DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA  NA-17.3(MOBILARIO  PARA
POSTOS DE TRABALHO} DO MINISTERIO DO TRABALKO
E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO
CERTIFICADO DA ABNT OU LAUDO DE CONFORMIDADE

UND
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JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS ATESTANDO ENSAIDS
DE ESTABILIDADE, RESISTENCIA E DURABILIDADE

PRIVADOS, CREDITADOS PELO INMETRO DE ACORDO
DXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NA-17.3,

REFORDS

FLEXIVEL DE POLIURETANG (NJETADA MOLDADA COM
ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE DE, NO MINIMO,
40 MM, LARGURA MINIMA DO ENCOSTO DE 410 MM,
EXTENSAO VEATICAL MINIMA DO ENCOSTO DE 380
MM, ASSENTD:; ESTRUTURADO EM CHASSI DE
POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORCDS
ESTRUTURAIS OU EM COMPENSADO MULTILAMINADG
ANATOMICD DE ESPESSURA MINIMA DE 11 MM,
ESTOFAMENTO EM  ESPUMA  FLEXIVEL DE
POLIURETAND INJETADA MOLDADA COM 40 MM DE
ESPESSURA. MINIMA MEDIA PREDOMINANTE. NAOD
SENDO USADO PERFIL DE PVC PARA OS5 BORDOS.
FXAGAD DOS ELEMENTOS AQ CMASS! DE ASSENTO
ATRAVES DE PARAFUSOS £ PORCAS GARRAS COM
ROSCA METRICA. LARGURA MINIMA E PROFUNDIDADE
DE SUPERFICIES MINIMAS DE 460 MM. REVESTIMENTO
DOASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDG TIPO CREPE DE
FIOS DE POUESTER OU LAMINADO SINTETICO
ESPALMADO SOBRE MALHA EM COA PRETO. SUPORTE
DE JUNGAD DO ENCOSTO: EM CHAPA DE AGO DE
ESPESSURA MINIMA DE 6,35 MM, ESTAMPADA COM
VINCO DE REFORCO ESTRUTURAL, OU TUBD ELIPTICO
OU OBLONGO DE ACO, DIMENSDES MINIMAS
1BXAIXL50 MM COM REFORCO INTERNG, COM
FIGAGAD NA ESTRUTURA METALICA DA VIGA OU
FLANGE (E NED DIRETO NO ASSENTO), PINTURA
ELETROSTATICA A PO. ESTRUTURA, FIOXA TIPO 04 PES.
MANUFATURADA EM AGO CARBONO DE SECAO

APLICAVESS DO SUBITEM 17.3.3 DA NR-17, PORTARIA
MTPS 3.751 DE 1990 DO MINISTERIO DO TRABALHO £
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PROFISSIONAL DE CLASSE QUE REALZOU A AVAUAGAD
EAGOMOMICA MO PRODUTO; PRODUTO COM ©

350 MM DE PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE PARA
ASSENTO, 300 MM DE ALTURA TOTAL ABSOLUTA DO
ENCOSTO E 460 MM DE LARGURA TOTAL UTIL DO

ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO DE

MTPS 3,751 DE 1990 DO MINISTERIO DO TRABALMO E

05 (CINCD) RODIZICS EM COURING NA COR AZUL COM
ASSENTO £ ENCOSTO COM ESPUMA ANATOMICA DE
POLIURETANO FLEXIVEL INJETADA COM DENSIDADE 50
MM, COM SAUENCIA PARA PERFEITD APDIO DA
REGIAD LOMBAR; ASSENTO COM BORDAS FRONTAIS £
LATERAIS ARREDONDADAS PARA NAD PREJUDICAR
CIRCULAGAC SANGUINEA DOS MEMBROS INFERIORES
DO USUARIO; ESTRUTURA DO ENCOSTD EM

mmﬂﬂ!ﬂlﬂlﬂ oM
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ESTRUTURA.  EM  MADEIRA  COMPENSADA
MULTHAMINADA PRENSADA DE 15 MM DE

ESPESSURA;
COMIUNTO DO ALUND DE 04 A 06 ANDS {CDR
VARIADAS DO ASSENTO / ENCOSTD € MESA] - SENDO
01 (UMA] MESA E 01 (UMA) CADEIRA. ESTRUTURAS DA
MESA TOTALMENTE EM POLIPROPILENO E CADEIRA
COMFECCIONADAS EM  TUBO INDUSTRIAL 3/4
(0.90MM). MEDIDAS DO TAMPO DA MESA: 520MM NA
PARTE MAIOR 260MM NA PARTE MENOR, 465MM DE
PROFUNDIDADE, BORDAS BOLEADO, ALTURA TOTAL
DA MESA S90MM. MEDIDA DA CADEIRA: ALTURA DO
CHAD A ASSENTO 350MM, ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILEND MEDIDAS ASSENTO: JOOMM X
MW‘&!M:MWH
DEVERRD SER FECHADAS NAS
m EXTREMIDADES COM  SAPATAS  EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS,
mummmam
ATRAVES DE ENCANE INTERNO, PINTURA
mmm:u;wmammum
ELETROSTATICA  BRILWANTE, POUMERIZADA EM
ESTURA A 200 °, ESPESSURA MINIMA &0
MICROMETROS, NA COR DRANCO LISO. FABRICAGAO:

TODOS 05 ENCONTROS DE TUBDS DEVEM RECEBER
SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNILD. DEVERAD
SER ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE
SOLDA, REBARBAS £ ARMEDONDADOS 05 CANTOS
AGUDOS. GARANTIA: UM ANO CONTRA DEFETOS DE
FABRICAGAD. OBS: A DATA PARA CALCULD DA
GARANTIA DEVE TER COMO BASE O ULTIMO DIA DA
ENTREGA DO LOTE CORRESPONDENTE A ORDEM DE

17368

g

1

O e

COMJUNTO MESA E CADEIRA PARA PROFESSOR
ESPECIFICAGOES MINIMAS: MESA MEDINDO (A X LX P}
TAOMNM1200MNMXE00MM COM VARIACAD DE +/- 5%,
NA COR CINZA. COM TAMPO E CORPO MACICOS
CONFECCIONADOS EM MOP DE 15MM REVESTIDO EM

S%. ACABAMENTO EM FITA ABS, POSSUIR FECHADURA
CILINDRICA. TIPO YALE COM CHAVES, BOTUAD, E
LINGUETA; POSSUIR PUMADORES TIPO ALCA EM
POUETIENO DE ALTO IMPACTO; PES DA MESA
CONFECCIOMADO EM MOP REVESTIDO POR AMBAS AS
FACES MA COR CINZA MEDINDO BBOMMA) X
GOOMM{L) COM 2 ESPACADORES INJETADOS EM
POUESTIRENG COM  PINTURA METALZADA NA
MEDIDA DE 1SMM(A) X SOMM{L) UTILZADOS COMO
ARREMATE DE ACABAMENTO ENTRE TAMPO E PES,
PONTEIRA TIPO DCTOGONAL COM ESPESSURA DE
(SMM]DE POLIESTIREND GUE PERMITE A REGULAGEM
DE ALTURA, FIRADO AD TAMPO UTILIZANDD SESTEMA
GIROFIX COM CASTANHAS DE 15MM £ PINGS 6MM
COM ROSCA SOBERBA; CADEIRA FIXA, EMPILMAVEL
SEM BRACOS - EMPILMAVEL SEM BRACDS, DE
ESPALDAR BADXD COM ASSENTD £ ENCOSTO EM
POLIPROPILEND NA COR PRETO); A CADEIRA WAD DEVE
TER AJUSTE OU REGULAGEM EM NENHUM ELEMENTO.

COMPOSTO POR_ASSENTO MANUFATURADO EM
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TERMOPLASTICO _ POLIPROPILEND  COPOLIMERD
INETADO EM  ALTA PRESSAC, DE FORMATO
ANATOMICD, COM ORIFICIOS OBLONGOS DE MEDIDAS
APROXIMADAS DE 6 X 20 MM PARA MELHORAR A
TROCA TERMICA COM O AMBIENTE E FACILITAR A
ASSEPSIA, ALEM DE PERMITIR EVENTUAL ENCAIXE DE

MeiNIMA DE 450 MM LARGURA DA SUPERFICIE X 400
MM PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE. ENCOSTO
MANUFATURADO M TERMOPLASTICO
POLIPROPILENO INJETADO €M ALTA PRESSAD, DE

X 22 MM PARA MELHORAR A TROCA TERMICA COM O
AMBIENTE E FACILITAR A ASSEPSIA, ALEM DE PERMITIR
EVENTUAL ENCAIXE DE ESTRUTURASS PLASTICOS COM
ESTOFADOS. NO ESPACAMENTD LONGITUDINAL ENTRE
ORIFICIOS DEVERA EXISTIR UM PAR DE
REBAIXDS, PARA GARANTIR A ADERENCIA

DE MODO A PERMITIR QUE O USUARIO TENHA
PERFEMTA  ACOMODACAD  NO  ESPALDAR
DIMENSIONAL MINIMD DO ENCOSTO 460 MM
LARGURA X 300 MM EXTENSAC VERTICAL TOTAL
EXTENSAD VERTICAL MINIMA NA REGIAD DO CENTRAL
DE 250 MM. O ASSENTO £ FIXD A ESTRUTURA
METALCA SOB PRESSAD E ANCORADO COM
PARAFUSOS; JA O ESPALDAR, NAD £ FIXADD COM
PARAFUSOS, DEVERA RECEBER INSERTOS INTERMOS
NOS CANAKS DE ALOIAMENTO DAS HASTES DO
ENCOSTO, DE MODO A NAD PERMITIR ATRITD DIRETD

DO ASSENTO ENTRE 420 A 450 MM. ESTRUTURA FiXA
TIPO 04 PES MANUFATURADA EM ACO CARSONO
TUBULAR DE SECAD OBLONGA COM MEDIDAS
MINIMAS DE 16 X 30 X 1,2 MM, COM TRAVESSAS 508
O ASSENTO EM TUBOS DE SECAD CILINDRICA COM
MEDIDAS DE 19,00 X 1.2 MM OU 22,23 X 1,1 MM

DUAS HASTES TUBULARES COM MEDIDA MINIMA DE
16 X 30 X 1,2 MM CADA HASTE. TODOS OS

FABRICAGAD DE, NO MINIMO, 36 (TRINTA E SEIS)
MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS
MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE
DEVERA SER ANEXADO A PROPOSTA DE PRECOS).
PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCAS DOS
PADROES DE ANALISE ERGONOMICA ATESTANDO
ERGONOMIA DO MOBILIARIO _ ATRAVES DE
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DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA
LICITANTE QUE NAQ APRESENTA LOS. PARA TODOS 05
DIMENSIONMAIS APRESENTADOS, [ ASSEGURADA A
ACEITACAO DE UMA VARIAGAD NAD SUPERIOR A 5%
PARA MAIS DU PARA MENOS.

mmmmmmm:

CADEIRAS ESPECFICACDES MINIMAS: EM RESINA
TERMOPLASTICA COM  CADEIRAS  EMPILHAVELS,
COMPOSTO DE MESA E 08 CADEIRAS TAMANHO

ALTO IMPACTD (MIETADO, MEDINDO B0OMM X
BOOMM CADA. ALTURA TOTAL DA MESA DE TE0MM.
TAMPOS DOTADOS DE NERVURAS COM ESPESSURA
MINIMA DE 4MM, BORDAS MEDINDO 30MM DE
LARGURA, AFIXADO A ESTRUTURA POR MEQ DE
PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES E INVISIVELS. BASE
PO TAMPO DA MESA FORMADO POR TUBD
QUADRADO 20MM X 20MM X 1.5MM POSICIONADOS
S08 05 TAMPOS PERCORRENDO A MESMA EM TODO

PROPORCIONAM MASS FIRMEZA ACS TAMPOS, SENDO
DUAS PARA CADA TAMPO, CONTANTOD AINDA COM
OUTRAS DUAS HASTES DE APONO, EM FORMATO DE X
QUE, POSICIONADAS AD MEID DOS TAMPOS, EVITAM
QUE OF MESMOS SE TORNEM VULNERAVELS EM SEU
CENTRO. 04 COLUNAS VERTICAIS LATERAIS UNINDO O
TAMPO ADS PES EM TUBD REDONDO 1 ¥° X 1L5MM.
TODAS AS PECAS QUE COMPOEM A ESTRUTURA DA
MESA DEVERAD SER UNIDAS ATRAVES DO SISTEMA DE
SOLDAGEM  MIG/MAG.  PONTEIRAS @M
POLIPROPILENO COPOLIMERD INIETADA PODENDO
SER DA MESMA COR DO TAMPO. NAS CADEIRAS,
ASSENTO E ENCOSTO  EM  POUPROPILEND
COPOLIMERD VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADOS,
MOLDADOS AMATOMICAMENTE. NOS MOLDES DO
ASSENTO £ DO ENCOSTO DEVERA SER GRAVADO O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, DATADOR
DE LOTES INDICANDO MES E AND DE FABRICACAD, A
IDENTIFICACAD DO MODELD E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADD. PODERA

TUBO DE ACD CARBOND LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, EM FORMATO OBLONGO MEDINDO 30MM
M 16MM, EM CHAPA 16 (1.5MM) EM SUAS PERNAS E
EM SEUS SUPORTES QUE UNEM ASSENTO E ENCOSTO.
EM SUAS TRAVESSAS, UTILIZAM-SE TUROS AREDONDOS
DE %" EM CHAPA 16 (1.5 MM). ELEMENTOS DE

TRATAMENTO ANTICORROSIVO POR SISTEMA DE
IMERSAD EM UM COMIUNTO DE TANQUES ©
PRODUTOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO,
PINTADOS COM TINTA EM PO HiBRIDA EPGXI /
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DIMENSDES TOTAIS (C X L X A} 240 X 80 X 76
GARANTIA - O FABRICANTE (FORMECEDOR) DEVERA
POSSUIR  GARANTIA CONTRA  DEFEITOS  DE
FABRICACAD DE, NO MINIMO, 36 (TRINTA E SEIS)
MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS
MOBILIARICS. (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE
DEVERA SER ANEXADO A PROPOSTA DE PRECOS]. PARA

SUPERIOR A 5%, PARA MAIS DU PARA MENCS.

CONIJUNTO PRE-ESCOLAR COLETIVO INFANTIL COM 1
MESA £ 4 CADEIRAS: A MESA DEVE TER BASE
FORMADA POR ESTRUTURA ATRAVES DE UM QUADRD
FABRICADO EM TUBO DE ACO 1010/1020 DE SECAD
2DAOMM COM NO MINIMO 1.2 MM DE PAREDE
INTERLIGADAS ATRAVES DE UM (WICO PONTO DE
SOLDA MIG UNINDO AS EXTREMIDADES DO MESMO
TUBO. 05 PES DEVEM SER FABRICADAS EM TUBO DE
AGD 1010/1020 COM SOK30 COM NO MINIMO 1,2 MM
DE PAREDE, NA EXTREMIDADE INFERIOR DE CADA PE
DEVE EXSTIN Df UMA SAPATA PARA MELHOR
NIVELAMENTO DA MESA, FABRICADA EM
POLIPROPILEND. TODAS AS PECAS METALICAS QUE
COMPOE A ESTRUTURA DA MESA DEVEM RECERER
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA EM TINTA
EPGIX! NA COR BRANCA. O TAMPO DA MESA DEVE SER
EM MDF DE 25 MM FABRICADO ATRAVES DE

PRENSA DE BAA PRESSAD MEDINDO ZSMMIE) X

INDUSTRIAL SEM POSSIBILIDADE DE REMOCAD NA COR
CINZA CRISTAL A MESA SE FIXA A ESTRUTURA ATRAVES
DE RESITES COM ROSCA CONEXA M4 ZA E PARAFUSOS
M4 X 10MM. A MESA DEVE TER S00MM DE ALTURA
APRONIMADAMENTE. DEVERAD COMPOR O

FABRICADA A PARTIR D TUBO DE SECCAO QUADRADA
20M20MM E 1.7 MM DE ESPESSURA DE PAREDE. AS
EXTREMIDADES DAS PERNAS DA CADERA DEVEM
RECEBER SAPATAS PLASTICAS FABRICADA EM
POLIPROPILEND, TODAS AS PECAS METALICAS QUE
COMPOE A CADEIRA DEVEM RECEBER TRATAMENTO

MM DE LARGURA POR 300 MM DE PROFUNDIDADE,
MONTADOS A ESTRUTURA POR MEXD DE PARAFUSDS
AUTD ATARRACHANTES BROCANTES PARA PLASTICO
DE DIAMETRO 5X25 MM FENDA PHILLIPS. DEVE SER
PROVIDO, NA PARTE FRONTAL QUE FICA EM CONTATO
COM AS PEANAS DO USUARIO, DE BORDA
ARREDONDADA COM RAID A FIM DE NAD OBSTRUR A
CIRCULACAD SANGUINEA. A ALTURA DO ASSENTO ATE
0 CHAD DEVE SER DE 350 MM APROXIMADAMENTE. 0

APROKIMADAS DEVEM SER DE 300 MM DE LARGURA
POR 160 MM DE ALTURA. A PECA DEVE POSSUIR
CANTOS ARREDONDADOS £ UNIR-SE A ESTRUTURA
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POR MED POR MEID DE PARAFUSDS ALUTO
ATARRACHANTES BROCANTES PARA PLASTICO DE
DWAMETRO 5X25 MM FENDA PHILLIPS. ESSE CONJUNTO
DEVE POSSUIR LAUDO DE ANALISE ERGOMOMICA
ANALISADO POR UM LABORATORIO CERTIFICADO PELD
INMETRO ATENDENDO AS MORMAS DA NBR QUE
COMPROVA QUE O MESMO NAD TRAZ RISCOS
ERGONOMICOS PARA MELHDRIA DE CLIDADOS

CERTIFICADO PELO INMETRO ATENDENDO AS NORMAS
DA NER COMPROVANDD A QUAUDADE DOS
EQUIPAMENTOS QUANTO A SUA QUALIDADE £

INJETADO EM  ALTA PRESSED, DE FORMATO
ANATOMICD, COM ORIFICIOS OBLONGOS DE MEDIDAS
APROXIMADAS DE 6 X 20 MM PARA MELHORAR A
TROCA TEAMICA COM O AMBIENTE F FACILITAR A
ASSEPSIA, ALEM DE PERMITIA EVENTUAL ENCAIXE DE

GARANTIR A ADERENCIA NECESSARLA, DE MODO A
PERMITIR QUE © USUARID TENHA PERFEIA
ACOMODAGAD, NAD DESLIZANDO PARA FRENTE. PARA
NAD OBSTRUNR A CIRCULAGCAD SANGUINEA DOS
MEMBROS INFERIDRES DO USUARIO, O REFERIDO
ASSENTO DEVERA TER AS BORDAS FRONTAIS

POLIPROPILEND |NJETADO EM ALTA PRESSAD. DE
FORMATO ANATOMICO COM APOIO LOMBAR, COM
ORIFICIOS OBLONGOS DE MEDIDA APROXIMADAS DE §
X 22 MM PARA MELHORAR A TROCA TERMICA COM O
AMBIENTE E FACILITAR A ASSEPSIA, ALEM DE PERMITIR
EVENTUAL ENCAIXE DE ESTRUTURASS PLASTICOS COM

LARGURA X 300 MM EXTENSAD VERTICAL TOTAL
EXTENSAD VERTICAL MINIMA NA REGIAD DO CENTRAL
DE 250 MM. O ASSENTO E FIXO A ESTRUTURA

ENCOSTD, DE MODO A NAG PERMITIR ATRITO DIRETD
DOS TUBOS METALICOS COM O PLASTICO DO
ENCOSTO, ESTE COMJUNTO RECEBE DOIS PLUGS 508
PRESSAD MA MESMA COR DO ESPALDAR COMO
DISPOSITIVOS  DE  FIXACAO  PERMANENTES NA
ESTRUTURA. O PARAFUSOS E PLUGS DE Fixacko Do
ASSENTO E ENCOSTO NAD PODERAD SER RETIRADOS
SEM O USO DE FERRAMENTAS ESPECIFICAS. ALTURA
DO ASSENTO ENTRE 420 A 450 MM. COMNJUNTO
METALICO DE LONGARINA FORMADO POR
DISPOSITIVOS M “L" TPO HASTE TUBULAR PARA
JUNCAD DE ASSENTO E ENCOSTO MANUFATURADOS
EM ACD CARBONO TUBULAR DE SECAO OBLONGA
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COM MEDIDA MINIMA DE 16X 30 X 1,20, ASSENTOS E

TUBULAR DE MEDIDAS MINIMAS DE 30X 50X 1,5 MM.
BASES EM FORMATO *T* INVERTIDD, SENDO NO
minimo TRES, SAO ACOPLADAS ADS TUBOS
LONGITUDINAIS POR MEID DE CONE MORSE. TAIS
BASES SAO CONFECCIONADOS POR DISPOSITIVOS DE
AGO CARBONO TUBULAR (DE SECAD CILINDRICA PARA
A HASTE VERTICAL, COM DIAMETRO DE 51 MM E

BANHO DESENGRANASTE, ESTABLZAGAD,
FOSFATIZAGAD, PINTURA A PO, PELO PROCESSO DE
DEPOSICAD ELETROSTATICA E POSTERIOR SECAGEM
EM ESTUFA A 250 8C. COM 12 MESES (1 ANO), NO
MINIMO, DE GARANTIA CONTRA VICIOS QU DEFETDS
DE FABRICACAD. PRODUTD DEVE ATENDER AS
EOGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-
17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO
MINSTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGD ATRAVES
DE APRESENTACRO CERTIFICADO DA ABNT DU LAUDO

EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS
APLICAVEIS DO SUBITEM 17.3.3 DA NR-17, PORTARIA
MTPS 3,751 DE 1990 DO MINISTERIO DO TRABALHO E

OBJETO OFERTADO PARA ESTE REFEMIDO ITEM DE
ACORDO E0GENCIAS oa NORMA
REGULAMENTADORA NA-17.3. sERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA
LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS.

POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORCDS
ESTRUTURAIS, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL
DE POUURETANG INIETADA MOLDADA COM
ESPESSURA MEDIA DE, NO MINIMO, 45 MM E COM

POLIPROPILEND INJETADO COM ALETAS DE REFORCOS
ESTRUTURAIS OU EM COMPENSADO MULTILAMINADO
ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE 12 MM,
ESTOFAMENTD EM  ESPUMA  FLEXIVEL DE
POLIURETANG INJETADA MOLDADA COM 40 MM DE
ESPESSURA MEDLA MINIMA. FOLACAD DOS ELEMENTOS
AQ CHASS! DE ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS £
PORCAS GARRAS COM ROSCA METRICA. NAO SERA
TOLERADO O USO DE PERFIL DE BORDOS DE PVC PARA
ACABAMENTD. REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO
ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE DE FIOS DE
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POLIESTER OU LAMINADO SINTETICO ESPALMADO
SOBRE MALHA MA COR PRETO DE ACORDO COM A
CARTELA DO FABRICANTE. LARGURA MINIMA D 460 €
PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE MINIMA DE 450 MM.
SUPORTE DO ENCOSTO EM CHAPA DE ACO VINCADA
COM LARGURA MINIMA DE 75 MM E ESPESSURA
MINIMA DE 6,35 MM OU EM PECA TUBULAR SECAD
OVAL, OBLONGA OU ELIPTICA COM DIMENSOES
MINIMAS DE 38 X 43 X 1,50 MM COM REFORCD
INTERNG MACIO OU TUSULAR, OVAL 0U CiLiNDRICO,
DE DIAMETRO MINIMO DE 12,70 MM, AMBAS AS
OPCOES DEVEM SER PINTADAS EM  PINTURA
ELETROSTATICA DE COR PRETA E DOTADA DE

RESISTENCIA COMPATIVEL COM AS PRECONZAGDES
DA ABN NBR 16031:2012, NO MINIMO. VIGA DE
SUSTENTAGAD DOS ASSENTOS : FLANGES UNIVERSAIS
COMFECCIONADAS EM CHAPA DE AGD CARBONQ COM
ESPESSURA MINIMA DE 2,25 MM LIGADAS AD TUBO
THANSVERSAL DE SUSTENTACAD DOS ASSENTOS
ATRAVES DE ABRACADEIRA EM FORMATO DE U,
MANUFATURADA A PARTIR DE CHAPA DE DE
ESPESSURA MINIMA DE 3/16%, SEM DE
SOLDA, APRESENTANDO, NO MINIMO, MEDIDA ENTRE
CENTROS DE 600 MM. TUBD TRANSVERSAL DE

MEIO DE TAMPOES INJETADOS EM POLIPROPILENG OU
CHAPAS DE ACO SOLDAS COM ACABAMENTO SE MODO
A KAD PERMITIR ESCORIAS, NEM VOLUMES E
TAMPOUCO RESPINGOS DE SOLDA. BASES DA
LONGARINA EM FORMATO DE *T" OU “Y* INVERTIDO
OU SIMILAR, SENDO A MASTE VERTICAL DE

MINIMA DE LADO DE 50 MM, CONIFICADA OU
ESTAMPADA EM SUA PORCAD SUPEIOR PARA
ENCAIXE NAS ESPERAS DA VIGA DU NA PROPRIA VIGA,
PERMITINDO FACILIDADE DE TROCA EM EVENTUAIS
CAS0S DE MANUTENCAO. BASE HORIZONTAL DA
LONGARINA EM ACO COM CAREMAGEM PLASTICA
INJETADA EM PP £ SAPATAS PUASTICAS PARA ATRITD
COM O P50 GUE PERMITAM REGULAGEM DE ALTURA
PARA AJUSTAR POSSIVEIS DESNIVELAMENTODS DO
PISO. COM 12 MESES (1 ANOJ, NO MINIMO, DE
GARANTIA CONTRA VICIOS OU DEFEITDS OE
FABRICACAD.  PRODUTO DEVE ATENDER AS
EXIGENCIAS DA NOAMA REGULAMENTADORA NR-
17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHD) DO
MINISTERIO DO TRABALHO € DO EMPREGO ATRAVES

MTPS 3.751 DE 1990 DO MINISTERIO DO TRABALHO E
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